EFDEDUR

lakkfesték
UR1044

Bel- és kiltéri alkalmazasra
Rendkivil j6 fény- és id6jarasallésagu
Ipari festésre, pl. a gépgyartasban

Jé feldolgozhatdsag jellemzi
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FreilLacke

Mdszaki Adatlap

Oldoszertartalmu kétkomponensi poliuretan fedélakk

Miiszaki / fizikai adatok

Kétoanyag-bazis

Izocianat-térhalosithatd poliakrilatgyanta

Szinarnyalat

RAL 840 HR
egyéb szinarnyalat kérésre

Fényesség UR1044G= fényes 70 - 80, 20°-0s szdgben
DIN 67530 UR1044H= selyemfényi 40 - 60, 60°-0s szdgben
és DIN EN ISO 2813 UR1044M= matt 30 - 60, 85°-0s szdgben
Szallitasi viszkozitas 70 - 80 s / 4 mm-es kifolydju poharral,
DIN 53211~
edz6 hozzgadasa nélkdl
Keverési arany UR1044G= 5:1
Témegarany UR1044H = 10:1

UR1044M = 10:1
Edzé6 EFDEDUR-edz6 HU0400
Bazis poliizocianat

Bedolgozasi id6
az edz6 hozzaadasa utan

max. 4 6ra 20 °C-on

Higitas EFD-higité 400320
Siiriiség 1,49/ ml +/-0,1
edz6 hozzaadasa utan,

elméleti iton meghatarozva

Szilardtest 68 % +/-2

edzd hozzdadasa utan
elméleti iton meghatarozva

Szilardtest-térfogat
edzd hozzdadasa utan,

elméleti iton meghatarozva

345ml/kg +/-20

Felhasznalas
elméleti

edzd hozzdadasa utan
a szallitasi formaban, alkalmazasi veszteség

140-1509g/m
szdaraz réteg vastagsaga 50 pm
lasd ,Kildnleges tudnivalék” nélkdl

Storability
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Eredeti gongydlegben legalabb 18 hénap, amennyiben az eredeti gdngydleget szorosan lezarva
5 - 25 °C-on taroljak. A megkezdett géngydleg révid idén beldl felhasznalandd. A mindenkori

tétel minimalis eltarthatésaga a termék cimkéjén van megadva. A megadott id6szakon tuli tarolas
nem jelenti szikségképpen azt, hogy az aru hasznalhatatlan. Ebben az esetben azonban
min&ségbiztositasi okokbdl elengedhetetlen a mindenkori alkalmazéasi célhoz sziikséges

tulajdonsagok ellendrzése.
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MUszaki adatlapjainkat aktudlis DIN EN I1SO 9001 Emil Frei GmbH & Co.
ismeretanyagunk alapjan allitjuk 6ssze. VDA 6.1 Lackfabrik Doggingen
Azonban ezek az informaciok nem EMASI gm7%?ggh§f'§ li
mentesitik Ont az aldl, hogy termékeink Phone: 4 4rgl(’8)g‘$:7”1 510
alkalmassagat a tervezett eljaras és Fax.  +49 (0)07707 151-238
alkalmazas vonatkozasaban sajat maga info@freilacke.de,
ellendrizze. Termékeink értékesitése www.freilacke.de

értékesitési és szallitasi feltételeink szerin

torténik



EFDEDUR FreilLacke

L akkfesték _—
UR1044

Bedolgozas és alkalmazas Bedolgozas
A komponenseket egynem(ivé (homogénné) kell keverni (pl. gyorskeverével).

Levegbmentes szérds:  a szdllitasi formaban, az edzé hozzaadasat kdvetden
fuvoka: 0,011 havelyk, 40°-0s szégl, anyagnyomas: 120 bar
Pneumatikus szérés: az edz® hozzaadasa és a 20-25 s viszkozitas bedllitdsa utan favoka:
1,8 mm sz6rényomas: 3-4 bar

Hordozofeliilet
acél, nemvas fémek, mianyag pl.

A koévetelményektdl fliggéen megfeleld el6készités és / vagy alapozas szikséges.

Elokészités

A fellletnek mentesnek kell lennie a tapadést zavar6é anyagoktél, mint pl. az olajok, zsirok és
tenzidek. A kdvetelményeknek megfeleld, alkalmas kémiai (pl. foszfatozas, kromatozas) ill.
mechanikai (pl. széras) el6készités alkalmazasat ajanljuk.

Felépitési javaslat

Felulet: acél
Alapozas: FREOPOX alapoz6 ER1912
Fedélakk: EFDEDUR lakkfesték UR1 044

Bedolgozasi feltételek
10 °C feletti hdmérséklet

Szaritas Légszaritas 20 °C-on

porszaraz: 60 perc utan (szarazsagi fok 1/ DIN 53150)
érinthetd: 4 6ra utan (szarazsagi fok 4/ DIN 53150)
atszaradt: 7 nap utén (ingacsillapitas / 1ISO 1522)
Kemencés szaritas: 100 °C-ig lehetséges (targy hémérséklete)

A munkaeszko6zok tisztitasa
EFD-tisztitdszerrel 400500

Munka- és egészségvédelmi tudnivalok

Be kell tartani az oldészertartalmi lakkok kezelésekor szokasos szell6ztetési évintézkedéseket,
valamint a feldolgozaskor az egyéni védéfelszerelésekre vonatkoz6 intézkedéseket. A veszélyes
anyagokra, biztonsagtechnikai adatokra és egészség- / kérnyezetvédelmi ajanlasokra vonatkozé
tovabbi tudnivalokat a megfeleld biztonsagtechnikai adatlap tartalmazza.
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Kiilénleges tudnivaldk Tajékoztatas az edz6- és a higitotipusokrol:
Az 1. oldalon megadott edz6- és higitdtipusokat hataroztak meg e festékrendszer normal
komponenseiként. A normal edz6k a rendelési dokumentumokban és a goéngydleg cimkéin
vannak feltlintetve.
Ezen tdl léteznek tovabbi edz6k és higitok, amelyek alternativaként rendelkezésre allnak, ha a
normal komponensek nem felelnek meg a kivant kévetelményeknek. Ezek a termékek ligyfeleink
igényeire szabottak, pl. a gyorsabb vagy lassabb szaradas tekintetében.

Az edz6 befolyasolja a fényességet.

Mérési feltételek

* a szdllitasi viszkozitas adatai a DIN 53211 szerint:

a DIN 53211 szabvanyt 1996 oktoberében visszavontak.
Kérésre rendelkezésre all a DIN EN ISO 2431 szerinti érték.

A kiaddssag, szaradas és jeldlés adatai szinarnyalattél fliggéek.
A megadott adatok a fehér UR1040GRA910 reinweiss, hochglanzend,
HUO0001 edzével.

Minden kozlés a DIN 50014 szerinti 20/65 normal kliman alapul.

A gyakorlati felhasznalas szamitasakor az elméleti értékre potlékokat kell
raszamitani, informacié pl. a DIN 53220 szabvanyban és a gyakorlati
tapasztalatok alapjan.

Ezek az adat termékismeretlinkdn és tapasztalatainkon alapulnak. Magéra az
alkalmazasra nincs rahatasunk. Tovabbi kérdések esetén drommel allunk
rendelkezésre.

Ezen adatlap adatai iranyértékek, nem jelentenek specifikaciot.
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