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B | Energiesffiziente Pulverlacke

Energy-efficient powder coatings




| Niedrigere Einbrenntemperatur - viele Vorteile

Lower baking temperature - many advantages

T

Der Begriff energieeffiziente Pulver- he term energy ient powder
lacke ist direkt mit den sogenannten f witt
Niedertemperatur-Pulverlacken (NT)
oder raschreaktiven Pulverlacken
verbunden.

Aus energetischer Sicht verfolgen
viele Verarbeiter von Pulverlacken die
Mboglichkeit, die Einbrenntemperaturen
abzusenken und somit direkte Einspa-
rungen beim Ol- oder Gasverbrauch
zu erzielen. Der Einsatz von energieef-
fizienten Pulverlacken hilft nattrlich
dabei. Dies ist aber nur ein Grund fur
deren Einsatz.
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Einbrennfenster Standard-Pulverlack Embrennfenster Energ\eeffzenter Pulver\ack




= Absenkung der
Einbrenntemperaturen im Ofen

Hieraus resultiert e“ine direkte
Einsparung beim OI- oder
Gasverbrauch.

= Erhdhung der
Produktivitat innerhalb der
Beschichtungsanlage

Sehr haufig stellt der

Eine VergroBerung des Ofens

Bandgeschwindigkeit erhdht

verkUrzt werden.

Bei einem sehr heterogenen
Tellespektrum, z.B. von sehr

kann das Vergilbungsrisiko
durch den Einsatz von
Pulverlacksystemen mit

durch die reduzierte
Spitzentemperatur deutlich
reduziert werden.

= ErschlieBung neuer
Anwendungsfelder

Dies kénnen beispielsweise
Holzwerkstoffe (MDF) oder

hinaus k&nnen aber auch
weitere Metalluntergrinde,
die aus funktionalen Griinden
keinen héheren Temperaturen
ausgesetzt sein durfen oder

Einbrennofen den Engpass dar.

ist meist aus Platzgrinden nicht
einfach maoglich. Bei gegebenen
Einbrenntemperaturen kann die

und somit die Ofendurchlaufzeit

= Ausweitung des Teilespektrums

dunn- und dickwandigen Teilen,

geringeren Einbrennbedingungen

Kunststoffoauteile sein. Darlber

fertig montierte Baugruppen, die
ebenfalls in der Spitzentemperatur
limitiert sind, erschlossen werden.

Reduction of baking temperatures
in the oven

This results in a direct saving in
terms of oil and gas consump-
tion.

Raising of productivity levels in the
coating plant

Very frequently, the baking oven
constitutes a bottleneck point in
the process. All too frequently,
space constraints make it physi-
cally impossible to increase the
size of the oven. At certain baking
temperatures, the line speed can
be increased, thereby shortening
the oven throughput time.

Extending the component range

When the component range is

very heterogeneous, e.q. ranging 3—
from very thin to very thick com-

ponents, the risk of discolouration

can be reduced substantially

by reducing peak temperatures

{o create less intensive baking

conditions.

Opening up of new fields of
application

These can for example take the
form of timber derivatives (MDF)
or plastic components. In addliti-
on, this process can also include
other metallic substrates which
cannot, for functional reasons, be
exposed to any higher tempera-
tures, or fully assembled modules
which are also subject to a limit
on peak temperatures.




Sprechen Sie uns an! Wir beraten Sie

rund um den Einsatz von energieef-
fizienten Pulverlacken. Mit unserem

Energierechner k&nnen wir Ihnen direkt

lhre Einsparpotenziale aufzeigen. Zu
unserem Servicepaket gehdrt auch,
die fUr Ihr Teilespektrum optimale
Ofeneinstellung zu finden.

Just get in touch with us! We can
advise you on all aspects of the use
of energy-efficient powder coatings.
Using our energy calculator, we can
show you our potential cost-savings
directly. Our service package also
includes finding the optimum oven
setting for your range of parts.
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Energierechner

Unter www.freilacke.de/service/en-
ergierechner kénnen Sie direkt Ihre
individuelle Berechnung mit unserem
Energierechner fUr Pulverlacke durch-
fUhren.

Energy calculator

Visit www.frellacke. com/service/ener-
gy-calculator to use our energy calcu-
lator for working out your own figures
for the use of powder coatings.

Beispiele: Einergiebedarf /-kosten
Examples: Energy demand / costs




- | Einige Anwendungsbeispiele

Some practical examples

Aluminiumuntergrinde Aluminium substrates

Beispielsweise wurde ein Epoxidharz-
pulverlack mit exzellenten Bestan-
digkeiten gegenUber aggressiven
Chemikalien und sehr gutem Korrosi-
onsschutz fur Aluminiumuntergrinde
(Filiformkorrosion) entwickelt, der bel
30 Minuten 120 °C aushértet.

Holzwerkstoffe Timber derivatives

FUr Holzwerkstoffe sind Epoxid- und
Hybrid-Pulverlacke in verschiedenen
Oberflachen (z.B. Glatt, Feinstruk-

tur, Grobstruktur) verflgbar, die bei
Einbrennbedingungen von 10 Minuten
bei 130 °C ausgehartet werden
kénnen.

Hochwertiger AuBeneinsatz

FUr den hochwertigen AuBeneinsatz,
z. B. im Fahrzeugbau oder fur Archi-
tekturanwendungen, stehen Polyester- i/«
Pulverlacke zur Verflgung, die ab
140 °C aushérten.

IR/UV-hartende Systeme

IR/UV-hartende Systeme bilden eine
spezielle Technologie der energieeffi-
zienten Pulverlacke. Diese Pulverlack-
systeme werden in zwei Phasen aus-
gehértet. Zun&chst wird der applizierte
Pulverlack mittels Infrarotstrahlung (IR)
aufgeschmolzen und zum VerflieBen
gebracht. Dieser Schritt erméglicht
einen exzellenten Verlauf, weil noch
keinerlei Vermetzungsreaktionen ab-
laufen. Erst in der zweiten Stufe erfolgt
die Aushartung mit UV-Strahlung.
Dabei werden Photoinitiatoren durch
das UV-Licht angeregt und 16sen eine
Polymerisationsreaktion aus. Der ge-
samte Aufschmelz- und Aushartepro-
zess l&uft innerhalb von 2,5 Minuten
ab. Dieses Verfahren ist durch die
geringe Erwé&rmung des Substrats ins- ¢
besonders fur sehr temperatursensible  <¢
Untergrinde geeignet.
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Energieeffiziente Pulverlacke im Uberblick
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Pulverlacksystem

Epoxid
Epoxy

Polyester-Epoxid
Polyester-Epoxy

Polyester
Polyester

Acryl
Acrylic

IR/UV
R/UV

Powder coating s

Perfekter Pulverlack ist Einstellungs-
sache. Spezielle Kundenwinsche,
Tellegeometrien, Applikationsprozesse,
Vor- und Nachbehandlungen — alle
Anforderungen an die Oberflache
werden bei FreilLacke im Labor genau
analysiert und fur die individuelle
Anwendung auf den Punkt gebracht.
Die langjahrige Erfahrung und das
verfahrenstechnische Knowhow von
FreilLacke sind Grundlagen fUr die
erfolgreiche Umsetzung in der Praxis.

Einsatzgebiet Application
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Die Pulverlacksysteme im Detall

PE:

PN:

PB:

PH:

PL:

PR:

PY:

PV

Standardsystem mit sehr guter
Chemikalienbestéandigkeit, sehr gutem
Korrosionsschutz und geringer
Uberbrennbestandigkeit.

Energieeffizienter Pulverlack
mit hoher Reaktivitat (ab 130°C) und
gutem Korrosionsschutz.

Allroundsysterm mit guten
Gesamteigenschaften fur den
Innenbereich.

Energieeffizienter Pulverlack

mit hoher Reaktivitat

(ab 130°C), gutem
Korrosionsschutz und besserer
Uberbrennstabilitét als vergleichbare
PN-Systeme.

Innenqualitat mit hohem
Polyesteranteil und verbesserter
Lichtbestandigkeit.

Energieeffizientes Pulverlack
mit hoher Reaktivitat (ab 140°C)
und sehr guter Wetterbestandigkerit.

Spezialsysteme mit sehr guter Wetter-
und Chemikalienbestandigkeit, sehr
gutem Verlauf und hoher Transparenz.
Extreme Unvertraglichkeit mit anderen
Pulverlacken!

Spezialsysteme fur temperatursensible
Objekte (MDF, Kunststoff), durch
spezielle UV-Aushartetechnik

mit niedrigen Temperaturen.
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B Emil Frei GmbH & Co. KG

Ddggingen

Am Bahnhof 6
78199 Braunlingen
GERMANY

Phone +49 (0] 7707.151-0
Fax +49 (0] 7707.151-238

Emil Frei GmbH & Co. KG 0310.500

pictures @ fotolia.com

Internet www.freilacke.de
E-Mall info@freilacke.de




